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For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138
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001 14 02 01 30
001 14 02 01 40
001 14 02 01 50

001 14 02 02 30
001 14 02 02 40
001 14 02 02 50

001 14 02 03 30
001 14 02 03 40
001 14 02 03 50
001 14 02 03 60

001 14 02 04 30
001 14 02 04 40
001 14 02 04 50
001 14 02 04 60
001 14 02 04 70

001 14 02 05 30
001 14 02 05 40
001 14 02 05 50
001 14 02 05 60
001 14 02 05 70

001 14 02 06 30
001 14 02 06 40
001 14 02 06 50
001 14 02 06 60
001 14 02 06 70
001 14 02 06 80

Runout between outer taper and D1 ≤ 0,006

DIN 69882-2
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001 99 02 01 30         001 99 01 22 30         001 99 01 12 30
001 99 02 01 40         001 99 01 22 40         001 99 01 12 40
001 99 02 01 50         001 99 01 22 50         001 99 01 12 50
001 99 02 01 60         001 99 01 22 60         001 99 01 12 60
001 99 02 01 70         001 99 01 22 70         001 99 01 12 70
001 99 02 01 80         001 99 01 22 80         001 99 01 12 80

001 99 03 02 30         001 99 01 01 30         001 99 04 01 30
001 99 03 02 40         001 99 01 01 40         001 99 04 01 40
001 99 03 02 50         001 99 01 01 50         001 99 04 01 50
001 99 03 02 60         001 99 01 01 60         001 99 04 01 60
001 99 03 02 70         001 99 01 01 70         001 99 04 01 70
001 99 03 02 80         001 99 01 01 80         001 99 04 01 80

D1 OPTIONALS

ALTERNATIVE SOLUTIONS 001 14 33

003 14 54 + 001 54 0335
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